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摘　要　增材制造（３Ｄ打印）技术的快速发展促进了复杂几何结构在航空航天、辅助医疗、交通运输等工业生产中

的应用．在自然界中广泛存在并具有优异物理性能的几何微结构可以通过３Ｄ打印的方式进行制备．如何设计几何

微结构以达到特定物理性能目标的问题已成为计算机辅助设计、计算机辅助工程、机械工程与材料科学学科交叉

的一项研究热点．本文对近年来面向单材料３Ｄ打印的几何微结构设计工作进行综述，系统地梳理了几何微结构的

主要设计方法．首先，本文从几何约束和物理目标两个角度介绍了几何微结构的设计要求；随后将几何微结构单元

的设计方法从优化方法、参数化方法和过程式方法三个类型分别进行了详细阐述与分析；此外，本文也对几何微结

构单元在给定形状空间内的合成方法进行了总结．最后，本文对目前几何微结构设计研究中待解决的问题进行了

讨论，并展望了可能的发展方向．
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１　引　言

生物在漫长的自然演化过程中与自然环境相

互作用，已对环境具有高度的适应性，且通过物竞天

择形成了各种具有复杂形状和优异功能的微结构，

如蜂巢、蚁穴、骨头、蜻蜓翅膀等（图１）．这些微结构

具有一系列独特的物理性质，如能够达到更高的空

间利用效率和在较小质量的情况下具有更高的力学

强度等．近年来，微结构在工业制造、组织工程、生物

医疗等领域也得到了日益增加的关注．受到大自然

中微结构的启发，仿生学以工程力学原理为基础，对

物体微结构的几何表达、结构组合及物理性质等方

面进行仿生模拟及优化设计，已在材料科学、工程科

学等领域进行了长期的研究［１］，并在包装运输、建筑

工程、航空航天、环境保护等领域中得到了实际应

用，如图２（ａ）所示的轻质、散热、吸音、隔热等微结

构材料．

图１　自然界中的微结构举例

图２　工业中的微结构举例
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１１　微结构与３犇打印

基于传统制造方式制备的微结构形状相对简

单，然而增材制造（又称３Ｄ打印）的出现打破了这

一限制．相比于传统的减材制造或者等材制造方式，

３Ｄ打印技术可制造出具有精细拓扑结构及复杂几

何形状的模型，实现了精准数字化制造．经过三十余

年的发展，３Ｄ打印的成型材料覆盖了光敏树脂、纳

米陶瓷树脂等树脂材料、各类尼龙及塑料、橡胶等软

质材料，以及不锈钢、铝合金、钛合金等金属材料［２］．

制造精度也有较大的进步，如金属材料可达毫米级

别，树脂材料可达微米级别．同时，多自由度３Ｄ打

印技术的出现也为复杂、大型结构的免支撑制造提

供了帮助［３］．

增材制造的快速发展促使大量微结构工作的出

现，越来越多的复杂几何微结构通过３Ｄ打印的方

式制造出来，如图２（ｂ）所示．力学特性诸如强度、刚

度，是物体在实现目标功能时所必须的基本性质．因

此在设计模型并通过３Ｄ打印制造的过程中，验证

力学性质是否满足约束是一个必不可少的步骤．由

于３Ｄ打印精度可高于毫米级，设计力学微结构可

以在主流３Ｄ打印机所制造的数十厘米尺寸的模型

上得到明确的验证，易于计算机图形学研究者进行

设计与制造的迭代优化，所以在研究面向力学性质

的几何微结构设计问题时结合３Ｄ打印技术是十分

自然的选择．

　　航空航天与机械工程领域的研究者们通过仿

真计算以及物理实验，验证了增材制造的微结构

相较于无微结构的同类模型确实存在力学性质方

面的优势．在Ｌｉ等人
［４］的工作中，使用微结构优化

后的飞行器悬臂相对于使用传统大尺寸桁架结构填

充的相同悬臂外形，在相同的边界条件和载荷下变

形更小，如图３（ａ）所示；Ｗｕ等人
［５］通过物理实验发

现，其设计的含有微结构的拓扑优化结构，相较于相

同几何及相同重量的无微结构拓扑优化结果，能够

在刚度差距不大的情况下承受更大的压力，如图３

（ｂ）所示．

图３　增材制造微结构的力学性质优势（（ａ）使用传统桁架结构的飞行器悬臂（上）与微结构填充的悬臂（下）
［４］；（ｂ）相同体积

分数的微结构填充的拓扑优化结果（右上）与传统拓扑优化结构（右下），其力学性能测试（左）及结果曲线［５］）

目前的３Ｄ打印技术在微结构成形方面仍有一

些不足之处．一些单材料打印技术中的支撑材料需

要通过人工后处理去除，而微结构的复杂性导致这

一操作不可行，为解决该问题，可在微结构设计中

考虑结构免支撑约束．尽管具有闭孔的微结构可能

具有更高的刚度［６］，但在一些制造技术下无法实现．

此外，由于微结构的各类应用要求小尺寸单元在较

大的范围内密铺，而大多数高制造精度的３Ｄ打印

机并不具有太大的打印幅面，导致可以应用微结构

的模型类别受到限制．

在制造方式快速发展的同时，几何结构设计过

程中涉及的数据表达以及结构优化的问题，需要计

算机图形学相关的研究人员参与到几何微结构的相

关研究中［７８］．

１２　几何微结构的形式

首先给出本文中多次使用的微结构相关概念的

描述．

几何微结构．具体指相对于模型整体而言尺寸
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非常小的几何结构，通常可以在小范围的几何空间

内充分定义其形状，并采用周期性密铺等方式填充

整体模型［７］．

周期性微结构．指材料分布在可密铺形状单元

内的几何微结构［７］．

随机性微结构．指边界形状可变，无法直接划

分单元分布的周期的几何微结构，又被称为非周期

性微结构［８］．

微结构在材料学科中，定义为２５倍以上光学显

微镜所能观测到的小尺寸几何结构［９］，但由于微结

构设计的技术可以通过模型的整体放缩而自然适用

于从精密工件到建筑尺度的规模，故本文中所提及

的几何微结构的概念并不针对于实际的物理尺寸，

而是指微结构的基本单元在所应用的模型整体中只

占很小比例的体积．本文此后所提到的微结构均指

代无关实际尺寸的几何微结构．

在计算机辅助设计等相关领域中，三维模型的

内部复杂几何结构也被称为多孔结构．多孔结构定

义为由内部的相互封闭或贯通的孔洞构成的整体结

构．多孔结构的定义与下文中周期性微结构具有一

定的重合之处，本文强调的关键区别在于多孔结构

并没有需要由周期性的微结构单元组成的限制，其

中具有随机性的微结构没有明确的周期性边界．随

机性更容易使整体结构达成各向同性，以及使具有

不同参数的微结构平滑连接．本文在第３．３．１节中

介绍了一些具有随机性的微结构．

不同于随机性微结构，周期性微结构的基本单

元是固定边界的可密铺多面体，绝大多数工作中采

用正六面体．正六面体单元天然具有正交性，在满足

常见微结构应用场景中需求的同时，正六面体单元

可密铺扩展，有易于邻接和进行计算分析的优势．采

用均匀单元设计微结构的重要原因之一就是物理仿

真计算的可行性．对于几何十分复杂的大尺度模型，

将全部细节完整表达并进行有限元法仿真对计算能

力的要求过高，而采用周期性边界的均匀单元排列，

可以使用均质化方法（Ｈｏｍｏｇｅｎｉｚａｔｉｏｎ）
［１０１１］，即通

过计算单个六面体单元内部的结构，来获得整体模

型的等效物理性质，从而显著降低计算量，并能在一

定程度上保证仿真的准确性．均质化作为针对微结

构的有限元方法，与传统方法存在部分差异．在应用

场景上，均质化方法需要给定周期性边界条件以表

示单元的重复排列，并且需要模型尺寸与微结构单

元尺寸差距极大，以保证计算结果数值准确．在结果

上，传统有限元计算出各单元的应力等数值结果，

而均化方法求解微结构整体的等效物理性质［１１］．在

几何微结构设计过程中，均质化方法的计算结果可

以验证大量结构的性质，从而获得几何与物理间的

对应关系，用于生成微结构数据集或指导拓扑优化

过程．

达成各类几何微结构所需要的不同设计方法介

绍见２．２节．

１３　超材料技术

通过设计微结构以达到不同物理性质目标的工

作又与超材料（Ｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌ）
［１２］技术有共通之处．

超材料是指一类具有超常物理性质的人造材料，具

有各种自然界中不存在的性质，如负磁导率和负介

电常数［１３］、负折射率［１４］等．超材料的特殊性质来自

于全新设计的结构，它的基材料为传统材料，这些材

料通常在比影响某种物理现象的尺度更小的空间中

排列为重复形状．超材料是一个新兴交叉学科领域．

我国十分重视超材料，并将其作为发展战略性新兴

产业中的关键技术．根据所影响的物理性质不同，超

材料可分为光学超材料、电磁超材料、力学超材料、

热学超材料和声学超材料等．其中，负热膨胀系数

超材料也被划分为力学超材料．该超材料结构不

同于传统材料热胀冷缩的性质，能够在温度升高

时整体体积减小．本文在描述与基于３Ｄ打印的微

结构设计问题高度相关的力学超材料时，并不涉

及对于负热膨胀超材料的结构设计．因为负热膨

胀超材料需要两种或以上的多材料打印技术，依

靠不同材料的热膨胀系数差异以及单元内结构设计

达成目的．

鉴于当前的３Ｄ打印技术中使用单一材料的情

况更加普遍，本文将面向单材料３Ｄ打印，对近十几

年来的微结构设计与优化技术进行全面的整理与综

述，探讨高刚度的轻量化结构、高弹性结构、负泊松

比结构以及各向同性结构的设计与建模．

１４　本文内容

现有的微结构（超材料）研究综述中更偏向叙述

传统的物理性质分类［１５］，关注微结构（超材料）的制

备方式［１６］以及对超常物理性质的应用［１７］，涉及到几

何拓扑设计等方面的内容相对较少．此外，在各类综

述文章以超材料作为主题介绍不同微结构单元结构

时，很少涉及计算机辅助设计及计算机图形学领域

的工作．本文以计算机图形学领域关注的几何结构

设计方法为核心，梳理分析微结构的不同设计与优
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化方法．

接下来本文将按照以下思路进行组织：第２节

将介绍几何微结构的设计要求与设计方法；第３节

对微结构设计方式进行分类阐述与分析；第４节介

绍微结构的合成方法研究工作，最后通过第５节对

全文进行总结，并讨论和展望微结构设计研究中的

挑战以及未来的研究方向．

２　几何微结构研究概述

２１　几何微结构的设计要求

几何微结构的设计需要遵循一系列的要求，以

满足微结构生产制造过程中可制造性的必要限制，

以及针对特定应用场景性能需求的优化目标．本节

从几何约束和物理目标两个方面阐述几何微结构的

设计要求．

图４　力学微结构的应用举例

２．１．１　几何约束

微结构在几何方面的关键约束条件以及评价指

标如下．

实体连通．为保证微结构组成的实体模型在单

一材料下的可制造性，结构的实体部分需要保持连

通并为单一整体．

空腔连通．如果微结构的空腔部分不连通，即

内部存在封闭孔隙空间，在制造过程中会造成材料

残留，对于很多应用是无法接受的，如散热器件、辅

助医疗中的骨植入体等．因此，空腔的连通性也是微

结构设计中的重要约束．

免支撑．对于熔融沉积成型（ＦｕｓｅｄＤｅｐｏｓｉｔｉｏｎ

Ｍｏｄｅｌｌｉｎｇ，ＦＤＭ）、光固化成型（Ｓｔｅｒｅｏｌｉｔｈｏｇｒａｐｈｙ，

ＳＬＡ）、数字光处理（ＤｉｇｉｔａｌＬｉｇｈｔＰｒｏｃｅｓｓｉｎｇ，ＤＬＰ）等

３Ｄ打印技术，在制造中需要对悬空的几何结构添

加支撑以保证制造可行性，因此在设计阶段确保

没有悬空结构以达到制造免支撑也是一个可选几

何约束．

光滑性．表面光滑的结构具有更连续的力学性

质，有助于避免应力堆积．此外，光滑性也对渗透性、

通过性等性能有益，因此可以作为微结构设计中考

虑的几何性质．

相对尺寸小．引言中介绍的均质化技术通过微

结构单元的物理性质近似计算由该单元密铺组成的

大尺寸模型的等效物理性质，这一技术的前提是应

满足微结构单元的尺寸远远小于实际模型的尺寸．

轻量化．由微结构组成的物体往往具有更小的

体积分数及质量，旨在减少重量的前提下满足应用

所需的物理性质．另外，轻量化也可以减少３Ｄ打印

的时间与材料代价，因此，轻量化往往是结构优化的

目标之一．

２．１．２　物理性能

人造物体的微结构应用领域十分广泛，研究人

员将各类应用场景所需求的物理性质抽象出来，将

其作为微结构的衡量准则及优化目标．以微结构的

力学性质为例，如图４（ａ）、（ｂ）所示的微结构应用，
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需要在保证较小质量的基础上增强刚度，图２中的

运动鞋中底追求可控的弹性性质，图４（ｃ）、（ｄ）则要

求独特的负泊松比性质以满足其特殊的应用场景．

本文讨论的力学目标如下．

刚　度．高刚度的力学微结构设计是一个经典

的研究课题［２２］．对于航空航天器件以及交通工具部

件生产等领域，满足实际力学性能指标要求的轻质工

件是不可或缺的．通过微结构，可以制造超自重１６

万倍载荷的硬质结构［２３］．在工业生产中，这种结构

能够节省材料，具有极高的孔隙率，适用于高压环境

下的各类精密部件．与高刚度目标相反，极小的刚度

数值可以达成超高弹性，这同样是另一类可变形物

体应用微结构时的物理性质目标．

泊松比．微结构单元的等效泊松比也是力学目

标之一．泊松比是材料在某一方向受压力或拉力时，

横向正应变与轴向正应变的绝对值比值，反映了该

材料在受力的垂直方向上尺寸变化情况．通常来说，

传统各向同性材料的泊松比范围在０至０．５之间，

其对应的物理性质具体体现为：在材料沿某一方向

受到压缩时，其正交方向显示出扩张的性质．由于微

结构可以达成自然界中难以存在的力学响应，其被

广泛研究的重要独特性能为负泊松比［２４２５］．负泊松

比材料沿某一方向压缩时，其正交方向同样显示出

压缩的性质，微结构表现为整体压缩［２６］．利用这种

独特的物理性质，负泊松比微结构可作为方便扩张

的新型食道支架［２７］，负泊松比结构的轮胎能够起到

减震效果［２８］，负泊松比钉子具有更好的推入和拔出

性能［２１］．此外，负泊松比结构具有吸声、隔热、抗冲

击等物理特性，通过设计微结构来达成负泊松比性

质是十分有意义的．

各向同性．各向同性表示物体的物理性质在

沿各个方向测量时均相同，在本文中指微结构在

不同方向展现出相同的等效刚度．而各向异性表

示在至少一个方向中，物体可测量出不同数值的

物理性质．由于微结构天然的正六面体排布方式，

其构成的模型整体天然具有一定的各向异性．具

体来说，在现有的性能要求中，绝大多数工作只考

虑三个正交方向上的物理性质，因而所设计的单元

大多具有正交各向异性或正交各向同性．而在均匀

的正六面体排列中，沿体心到面心的方向和体心到

角点的方向具有不同的性质，这一点同样在晶体中

有所体现：不考虑晶格缺陷的均匀单晶呈现各向异

性，而诸如石蜡等分子排列杂乱的化合物具有更近

于各向同性的力学性质．在实际的设计需求中，任意

方向的物理性质都可能需要满足一定的约束．如果

微结构的各向异性过于明显，则当物体受外力方向

出现变化时，微结构的表现将会有明显差异，这不符

合将模型视为由单一均匀的等效材料构成的基本假

设，会导致一系列设计之外的实际应用问题．因此通

过设计几何结构使得正六面体的微结构单元尽量呈

现各向同性，成为微结构设计中需要考虑的一个物

理目标．

２２　几何微结构的设计方法

为了制造出满足给定几何约束并符合物理目标

的模型，内部结构设计方法的思路可分为两种：

（１）自上而下的优化方法．首先以整个模型内

部区域作为设计空间，在确定模型的某种实际性能

要求后，通过优化方法求解获得细粒度的最终结构，

如图５所示．优化方法包含拓扑优化，将整个模型进

行体素化划分，以每个体素为计算粒度，通过敏感性

分析得到优化的模型内部体素分布．内部结构设计

的优化方法中还包含基于形元的优化，优化由一系

列特定的几何特征组成的内部结构．优化方法的仿

真优化结果较好，计算精度更高，但较为复杂，同时

计算需求量大导致求解速度缓慢，而且通过优化方

法，每次针对特定需求的计算都仅能获得针对一个

模型形状的优化结果．自上而下的优化方法与三维

模型内部结构建模设计的方法思路一致，并已在多

篇综述文章中详细介绍［３０３１］，因此本文对此类方法

不再重复讨论，聚焦于对近年来的微结构设计工作

中主要采用的自下而上方法进行讨论与分析．

图５　自上而下的结构设计流程（设计空间为整个输入模

型，根据几何约束及物理目标确立优化算法，再根据边界条

件完成模型内部结构的求解［２９］）

（２）自下而上的单元方法．为了克服自上而下

方法的优化复杂且效率低下的问题，达成能够在大

范围设计空间内快速计算复杂内部结构及其性能的

目的，如图６所示的自下而上的单元拼接方法为：首

先设计出能够填充局部空间的基本单元结构，再根

据目标性能所对应的各类基本单元平铺填充整体模
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型．在这类结构设计工作中，研究人员通常对几何微

结构进行专门的定义及分析，以此间接获得模型整

体的性质．所以，自下而上的方法可以只进行局部的

物理仿真和优化计算，因计算规模小从而可以快速

求解．相较于自上而下的优化方法，应用自下而上的

方法也存在着一系列难点．首先由于微结构的尺寸

必须小于足以影响目标物理现象的尺度，故需要更

高的制造精度．其次，如何设计满足丰富物理性能的

微结构单元集合，建立结构与性能的可计算映射关

系，以支持性能到结构的反向求解也是一个挑战．另

外，微结构的边界周期性以及不同微结构之间的几

何与性能连续性也需要考虑．

自下而上的单元方法包含两个步骤：首先设计

微结构单元，再使用单元填充整个模型．第３节详细

讨论设计微结构单元的各类方法．在设计出微结构

单元后，有两种方式填充模型，分别为平铺方法与合

成方法，如图６所示．使用单一微结构单元平铺的方

法易于实现，具有高度确定性并且易于计算整体模

型性质，因此应用更为广泛．合成方法指根据一定的

准则，使用边界连续的不同单元填充整体模型，使其

在不同位置具有不同的物理属性，在第４节中会详

细介绍．

图６　自下而上的微结构设计流程（首先采取三维周期性可密铺单元作为设计空间，设计得到不同微结构单元并计算其

对应的物理性质，再通过平铺或合成方式生成整体模型．平铺方法仅需要单一微结构；合成方法选择多种边界可以连续

过渡的微结构，按照给定的分布方式填充整体模型）

３　几何微结构的单元设计方法

为方便计算与应用，绝大部分微结构单元边界

形状确定为大小统一的正六面体．由于空间内材料

分布的可能情况随着分辨率增加而指数级上升，故

在正六面体空间内遍历全部结构是不可行的．所以，

微结构的单元内形状设计是一个充满挑战性的问

题．为了设计出合理的微结构，研究者采用一定的

现存几何单元和先验知识，或采用特定的方程求

解，在庞大的几何设计空间中求解符合性能要求

的微结构．

各类微结构设计工作中，设计目标与微结构形

状均存在着不小的差异，但不同的工作共享某些设

计思路，对设计方法分类有助于研究者归纳并理解

现有工作，选择各种物理性质目标及应用场景下最

适合的微结构类型，并在今后的工作中借鉴或创新

现存微结构设计，进一步丰富已有的微结构库．

本节以计算机辅助设计与图形学领域为主，同

时跨学科地涵盖了材料学科、机械工程学科相关领

域中以力学性质为目标的可进行单材料３Ｄ打印的

微结构设计工作，并进行了如下分类：基于体素的优

化方法，基于参数形元的参数化方法，以及基于函数

表达的过程式方法．分类方法按照不同层次的设计

参数进行划分，如图７所示．优化方法中的变量最为

基础，将每个体素作为优化变量；参数化方法首先确

定一系列基本的几何形状，并通过改变表达几何形

状的参数生成不同的微结构；过程式方法使用函数

表达来设计空间中的材料分布，并以函数中的参数

调整微结构．从优化方法到过程式方法，随着可优化

参数数量逐渐减少，单个参数所能控制的几何特征

的抽象层级也在逐步提高．各种设计方法的特点见

表１．值得一提的是，这些分类是一种设计思路或理

念上的分类，可以融合交叉使用，目前已有多个开创

６６９ 计　　算　　机　　学　　报 ２０２３年

《
 计
 算
 机
 学
 报
 》



性的工作结合了不同分类下的微结构设计．结合

２．１节中阐述的几何微结构设计要求以及本节中即

将详细讨论的内容，表２和表３分别列出了各种分类

下现有微结构工作的具体几何约束及物理目标．

表１　几何微结构单元设计方法的特点

设计方法 优化变量 参数数量 抽象层级

优化方法 体素 最多 最低

参数化方法 形元 适中 适中

过程式方法 函数参数 最少 最高

图７　几何微结构的单元设计方法分类

表２　代表性微结构工作满足的几何约束

结构分类 结构类型 有关工作
几何约束

空腔连通 光滑性 相对尺寸小 轻量化

微结构单元

设计方法

（第３节）

优化方法

（３．１）

Ｓｃｈｕｍａｃｈｅｒ等人［３２］    

Ｗａｎｇ
［３３］    ×

Ｐａｎｅｔｔａ等人［３４］    

Ｘｉａｏ等人［３５］  ×  

Ａｎｄｒｅａｓｓｅｎ等人［３６］    ×

参数化方法

（３．２）

杆状单元

（３．２．１）

面心、体心立方［８］  ×  

Ｌｉｎｇ、Ｋａｕｒ等人
［３７３８］  ×  

Ｇｏｒｇｕｌｕａｒｓｌａｎ等人
［３９］  × × 

Ｃｈｏｉ、Ｙａｎｇ等人
［４０４１］  ×  ×

Ｐａｎｅｔｔａ等人［４２］  × × ×

Ｇａｏ等人［４３］  ×  ×

手性单元

（３．２．２）

Ｐｒａｌｌ、Ｇｒｉｍａ等人［４４４５］    ×

Ｈａ、Ｌｕ等人［４６４７］  ×  ×

Ｆｕ等人［４８］  ×  ×

片状单元

（３．２．３）

ＴａｎｃｏｇｎｅＤｅｊｅａｎ等人
［４９］ × ×  

Ｗａｎｇ、Ｂｏｎａｔｔｉ等人
［６，５０］ × ×  

Ｋｕｉｐｅｒｓ等人
［５１］  × × 

Ｏｖｅｒｖｅｌｄｅ等人［５２］ × × × ×

Ｉｏｎ等人［５３５５］  ×  ×

过程式方法

（３．３）

显式函数

（３．３．１）

Ｔｉａｎ等人［５６］    

Ｍａｒｔíｎｅｚ等人［５７５８］  ×  ×

Ｍａｒｔíｎｅｚ等人［５９］ × ×  ×

隐式函数

（３．３．２）

Ｙｏｏ［６０６１］    ×

Ｌｉ、Ｙａｎ等人［４，６２］    

王等人［６３］   × 

Ｆｅｎｇ、Ｈｕ等人
［６４６５］    

Ｙａｎ等人［６６］   × 

Ｈｕ等人［６７６８］   × 

微结构形状合成方法

（第４节）

Ｗｕ、Ｐａｎｅｓａｒ等人［５，６９］    

Ｇａｒｎｅｒ、Ｌｕｏ等人［７０７１］ × ×  

Ｚｈｕ等人［７２］ × ×  

Ｌｉｕ等人［７３］  ×  
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表３　代表性微结构设计工作的物理性能表现与是否包含优化过程

结构分类 结构类型 有关工作
物理性能

高刚度 高弹性 负泊松比 各向同性
优化

微结构单元

设计方法

（第３节）

优化方法

（３．１）

Ｓｃｈｕｍａｃｈｅｒ等人［３２］ ×  × × 

Ｗａｎｇ
［３３］ × ×  × 

Ｐａｎｅｔｔａ等人［３４］  × × × 

Ｘｉａｏ等人［３５］  × × × 

Ａｎｄｒｅａｓｓｅｎ等人［３６］ × ×  × 

参数化方法

（３．２）

杆状单元

（３．２．１）

面心、体心立方［８］  × × × ×

Ｌｉｎｇ、Ｋａｕｒ等人
［３７３８］  × × × ×

Ｇｏｒｇｕｌｕａｒｓｌａｎ等人
［３９］  × × × 

Ｃｈｏｉ、Ｙａｎｇ等人
［４０４１］ × ×  × ×

Ｐａｎｅｔｔａ等人［４２］ ×  ×  

Ｇａｏ等人［４３］ × ×  × 

手性单元

（３．２．２）

Ｐｒａｌｌ、Ｇｒｉｍａ等人［４４４５］ × ×  × ×

Ｈａ、Ｌｕ等人［４６４７］ × ×  × ×

Ｆｕ等人［４８］ × ×  × 

片状单元

（３．２．３）

ＴａｎｃｏｇｎｅＤｅｊｅａｎ等人
［４９］  × ×  ×

Ｗａｎｇ、Ｂｏｎａｔｔｉ等人
［６，５０］  × ×  ×

Ｋｕｉｐｅｒｓ等人
［５１］  × ×  

Ｏｖｅｒｖｅｌｄｅ等人［５２］ ×  × × ×

Ｉｏｎ等人［５３５５］ ×  × × 

过程式方法

（３．３）

显式函数

（３．３．１）

Ｔｉａｎ等人［５６］  × ×  

Ｍａｒｔíｎｅｚ等人［５７５８］ ×  ×  

Ｍａｒｔíｎｅｚ等人［５９］ ×  ×  

隐式函数

（３．３．２）

Ｙｏｏ［６０６１］  × × × ×

Ｙａｎ、Ｌｉ等人［４，６２］  × × × 

王等人［６３］  × × × ×

Ｆｅｎｇ、Ｈｕ等人
［６４６５］  × × × 

Ｙａｎ等人［６６］  × × × 

Ｈｕ等人［６７６８］  × × × 

微结构形状合成方法

（第４节）

Ｐａｎｅｓａｒ、Ｗｕ等人［５，６９］  × × × 

Ｇａｒｎｅｒ、Ｌｕｏ等人［７０７１］  × × × 

Ｚｈｕ等人［７２］  × × × 

Ｌｉｕ等人［７３］  × × × ×

３１　优化方法

拓扑优化是一种对给定设计空间进行材料分布

优化的设计方法．拓扑优化在求解中允许单元结构

的拓扑发生变化，根据所需性能类型的区别，其最终

结构具有较大的几何差异．拓扑优化方法通常直接

以物理目标作为优化目标来求解特定的优化问题，

几何约束作为优化中的约束项存在．求解此类问题

时，挑战之一在于无法直接控制微结构的几何形状，

研究人员需要思考如何将特定的几何约束与物理目

标刻画为函数形式．同时，如何求解优化方程使得结

构达成最优解，也是拓扑优化方法的难点．拓扑优化

方法具有一定的瓶颈，基于梯度的优化计算结果为

局部极小值，且有些问题只能求解数值梯度，导致计

算代价较高，同时，如果找不到关于设计变量的目标

函数，则无法使用优化方法．

通常拓扑优化求解微结构的方法与基于均质化

的有限元方法结合，其目标函数为希望求取极值的

物理性能，约束方程中含有该单元的周期性边界条

件、载荷约束以及体积分数约束．不同的结构描述方

式，优化变量也有所不同，如带惩罚项的变密度

（ＳｏｌｉｄＩｓｏｔｒｏｐｉｃＭａｔｅｒｉａｌｗｉｔｈＰｅｎａｌｉｚａｔｉｏｎ，ＳＩＭＰ）

方法中优化变量为设计空间中所有体素的密度值，

水平集方法中的优化变量为水平集函数的控制参

数．基于体素的拓扑优化的数据表达方式更加直观，

易于结合均质化技术，有大量的相关工作，因此本文

介绍的方法均基于体素优化．一般地，优化问题被描

述为

ｍｉｎ
ρ

：犑（ρ）

ｓ．ｔ．犓狌＝犉，

　　犵犻（ρ）０，犻＝１，…，

烅

烄

烆 犿

（１）

其中，ρ为优化变量，犑（ρ）为目标函数，犓狌＝犉 为

满足周期性边界条件下的刚度方程，犵犻（ρ）为约束
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条件，由于可同时存在多个条件，犻表示约束条件的

编号．

Ｓｉｇｍｕｎｄ
［７４］将杆结构作为初始输入，通过拓扑

优化，设计出特定力学性质的微结构．Ｘｉａｏ等人
［３５］

进一步通过控制载荷区域进行拓扑优化，生成了类

似杆状结构的微结构并测量此三种结构的物理性

质．图８（ｄ）展示了三种不同载荷约束所优化出的杆

状结构．Ｓｃｈｕｍａｃｈｅｒ等人
［３２］使用优化方法来设计

图８（ｅ）中一系列具有所需性质的可密铺微结构，支

持在大范围内平滑地改变材料特性，最终使用３Ｄ打

印制造具有空间变化弹性的物体．Ｐａｎｅｔｔａ等人
［３４］

分析了微结构在最坏情况下的应力分布，使用形状优

化方法最小化微结构的应力集中，结果如图８（ｃ）所

示．Ｃｈｅｎ等人
［７５］基于有限元分析，通过拓扑优化设

计了高刚度微结构单元，使其具有较好的各向同性．

考虑力学性质的拓扑优化工作中，常见的最大

化刚度目标并不是几何微结构设计的唯一标准．

Ａｎｄｒｅａｓｓｅｎ等人
［３６］使用拓扑优化，生成了具有极高

弹性特性以及负泊松比的周期性微结构单元，并保

证了单元之间的连续性，图８（ａ）展示了其中一种结

果．Ｗａｎｇ
［３３］提出了一种在有限应变下设计具有恒

定泊松比的三维拉胀单元的方法，并通过拓扑优化

方法获得了两组具有不同对称性的单元，见图８

（ｂ）．通过对形状优化的材料结构进行插值，可以实

现具有可编程泊松比的微结构．Ｃｈｅｎ等人
［７６］进一

步计算了单一材料的微结构族及其力学性质图谱，

并从微结构族中识别出拓扑相似的结构，进行骨架

提取，基于提取出的骨架使用优化方法对微结构族

进行拓展，并进行力学性质的探讨．

在本节中，本类方法的优化变量是体素．为了突

破基于梯度的拓扑优化方法的瓶颈，一系列结合人

工智能的优化设计方法被提出［７７７９］．一些工作通过

使用机器学习方法代替拓扑优化，以获得特定物

理目标下的最优结构设计思路［８０８１］．一系列工作给

出了预测微结构物理性能的机器学习算法，并据

此逆向设计性能更好的微结构．逆向设计方法仍然

是一种基于梯度的优化方法，其中通过机器学习算

法求解的梯度是解析的［７７，８２８３］．一类工作使用随机

生成的数据集，通过生成式对抗网络（Ｇｅｎｅｒａｔｉｖｅ

ＡｄｖｅｒｓａｒｉａｌＮｅｔｗｏｒｋ，ＧＡＮ）批量生成微结构，可以

逼近刚度上限［８４８５］．Ｗａｎｇ和Ｃｈａｎ等人
［８６８７］使用变

分自编码器（ＶａｒｉａｔｉｏｎａｌＡｕｔｏｅｎｃｏｄｅｒ，ＶＡＥ）在超

材料数据库中进行训练，实现微结构之间的插值以

及物理性能快速计算．

!

图８　基于体素进行拓扑优化的微结构设计工作

３２　参数化方法

参数化方法是指，预先给定一系列较为基础的

几何形状，用一组参数刻画几何形状的特征，最终将

微结构使用参数化的几何元件组合而成的方法．相

较于优化方法，参数化方法直接给定了微结构的几

何特征，并且可以使用数量更少的变量刻画微结构．

由于微结构设计空间十分庞大，使用参数化方法设

计微结构更加直观．参数化方法的计算模型大多是

直接设计几何形状，使得设计出的几何微结构天然

满足一系列几何约束．此后，通过改变参数生成微结

构库，并通过仿真计算来判断微结构是否满足物理

目标．由于此类方法并不直接控制物理目标，故设计
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出可以达成特定物理目标的参数化建模方法成为了

此类问题的挑战．在设计时，需要考虑参数空间是否

足以达成多样的几何结构，同时，判断该类几何结构

的能力是否覆盖目标物理性质，需要对此类问题具

有丰富的经验与直觉．参数化方法的瓶颈在于当前

各个工作中使用的几何元件的形状种类是一定的，

导致结构可以达成的物理性质空间受到了限制．

从各类工作选择的简单几何形状进行分类，参数

化方法可以分为三种：杆状单元、手性单元以及片状

单元．除了这三类存在较多的微结构单元设计工作，

还存在基于其它几何形状的参数化设计方法．如

Ｌａｌ和Ｓｕｎ
［８８］使用球状空腔填充微结构，Ｋａｎｔａｒｏｓ

等人［８９］设计出三种具有球形空腔的参数化微结构

单元，并对各种单元的物理性质进行仿真与实际测

试．在较新的工作中，Ｅｆｒｅｍｏｖ等人
［９０］定义了参数

化的单元形状和每个格点的星形集，通过渐变的生

长过程创造出一种新型的微结构，并验证了它的弹

性性质．Ｚｈａｏ等人
［９１］介绍了一种多孔支架建模方

式，通过控制六边形蜂窝状结构的孔径、孔隙互连程

度等参数来影响力学性能，讨论了参数与结构的机

械强度之间的关系．不同几何形状的参数化方法采

用数量、语义均不相同的控制参数．下面对三种分类

中的典型工作分别进行介绍．

３．２．１　杆状单元

杆状单元是参数化设计方法中最早使用和应用

最为广泛的一种．其基本的设计方式为，确定杆结构

和其连接节点的数量以及各自的分布位置，再确定

杆结构的几何参数：包括圆柱形、棱柱等形状分类，

以及杆结构的横截面尺寸．某些工作同样优化了连

接节点的形状．控制杆状单元的参数包括杆的宽度、

每个节点位置以及节点间的连接关系．当宽度参数

变大时，杆状单元的实体率随着杆结构变粗而增大，

当节点与连接关系的参数变化时，杆状单元的拓扑

结构发生改变．杆状单元定义清晰简明，且杆状单元

的几何复杂程度并不高，部分由杆状单元组成的物

体在３Ｄ打印技术普及之前就可以通过各种方式制

造，因而具有较长的使用历史．Ｃｈｅａｈ等人
［９２９３］提供

了一个由杆状结构组成的参数化微结构单元库，

除正六面体单元形状外，还包含五面体、三棱柱等其

它可密铺单元形状．Ａｈｍａｄｉ等人
［９４］也在工作中设

计了六种杆状微结构单元，并使用金属打印制造，给

出了各类微结构的体积分数与各种力学性质之间的

关系．

在对于杆状结构设计的分析中，经常用来分析

模型整体表现出刚性还是弹性的几何评价指标之一

是麦克斯韦数（ＭａｘｗｅｌｌＮｕｍｂｅｒ）
［９５９６］．杆状结构的

麦克斯韦数犕 满足

犕＝犫－３犼＋６ （２）

其中犫为单元内杆结构数量，犼为单元内节点数量．

当犕＞０或犕＝０时，结构为拉伸主导，整体表现出

高刚度；当犕＜０时结构为弯曲主导，表现出易于形

变的柔性特质［９７］，如图９所示．Ｚｈｅｎｇ等人
［２３］介绍

了两种不同的结构进行对比．其中图９Ａ所对应的

结构名为 Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ，单元由中心的八面体与每个

面上延伸出来的四面体组成，麦克斯韦数犕＝０，属于

拉伸主导结构．图９Ｄ中所对应的结构是 Ｋｅｌｖｉｎ

Ｆｏａｍ，由３６个杆组成，杆组成六个小正方形和八个

正六边形，麦克斯韦数犕＝－３０，故易于变形．

D

图９　具有不同麦克斯韦数的两类杆状单元
［２３］（Ａ为 Ｏｃｔｅｔ

ｔｒｕｓｓ结构；Ｂ和Ｃ为该微结构在不同尺度下的展示；

Ｄ为ＫｅｌｖｉｎＦｏａｍ结构；Ｅ与Ｆ为该微结构的较大规

模应用展示［２３］）

杆状单元在各类应用场景中最主要的用途是制

造高刚度的轻质结构．其中，最基本的杆状单元结构

设计方式参考了晶体结构的排布，将杆结构的连接节

点排列于晶体结构中的原子位置，即放置于六面体的

角点、面中点以及中心位置，并在此基础上进行杆的

连接．这种方式分别构成体心立方（Ｂｏｄｙｃｅｎｔｅｒｅｄ

Ｃｕｂｉｃ，ＢＣＣ）与面心立方单元（ＦａｃｅｃｅｎｔｅｒｅｄＣｕｂｉｃ，

ＦＣＣ），其中体心立方的节点位于正六面体的八个角

点以及中心，面心立方单元的节点位于角点以及正六

面体每个正方形面的中心．这两种简单方式所构造的

结构均为拉伸主导，表现为具有一定的强度，如图１０

（ａ）所示．Ｚｏｋ等人
［９８］在文章中阐述了ＢＣＣ与ＦＣＣ

等杆状结构的定义．图１０（ｂ）中的Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ是一

种广泛应用于轻量化设计的几何微结构．Ｄｅｓｈｐａｎｄｅ

等人［９７］详细讨论了Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ结构的物理性质，并

使用麦克斯韦准则分析出其拉伸主导性质．Ｊｏｈｎｓｔｏｎ

等人［９９］进一步地探索了 Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ的力学性质，
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并通过非线性有限元分析以及实际的机械测试，描

述了该结构的受力以及扭转下的材料行为．Ｌｉｎｇ等

人［３７］研究了增材制造的 Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ结构在准静

态、动态载荷下的力学行为．Ｇｏｒｇｕｌｕａｒｓｌａｎ等人
［３９］

在Ｏｃｔｅｔｔｒｕｓｓ结构的基础上调整杆单元的连接，并

对图１０（ｄ）所示的新型单元进行非线性有限元仿真

测试力学性能，并据此通过优化单元内不同杆的粗

细调整单元性质．除这些杆状结构外，Ｋａｕｒ等人
［３８］

探究了一种图１０（ｃ）中的拉伸主导杆状单元，利用

仿真和实验测试了多种物理性能．

图１０　针对高刚度轻量化的杆状单元微结构工作

图１１　一种杆状单元结构建模方法

在高刚度杆状结构被广泛研究的同时，具有负

麦克斯韦数的弯曲主导单元也得到了研究人员的关

注．负麦克斯韦数表明微结构单元整体易于弯折，表

现出弹性性质．Ｐａｎｅｔｔａ等人
［４２］提供了一种全新的

杆状单元设计思路，通过调整杆结构在四十八分之

一个正六面体空间中的分布情况，提出了一种参数

化的杆状单元建模算法，如图１１所示，能够生成多

种不同拓扑的杆状结构，并对边界进行了优化，保证

了不同拓扑微结构单元之间的连接性．该工作对连

接节点进行了形状调节，并支持节点位置与杆件粗

细的优化．由于该种设计思路下复杂的杆状结构为

弯曲主导结构，如图１２（ｄ）所示的微结构在保证各

向同性的同时实现了目标弹性性能．

在各种弹性杆状单元中，一部分特定形状的弯

曲主导单元具有负泊松比特性．Ｌａｋｅｓ的文章
［１００］指

出，材料所展现的负泊松比受微观结构中旋转自由

度的控制，并提出了几种二维微结构，在宏观上表现

出负泊松比性质．以图９Ｄ所示的 ＫｅｌｖｉｎＦｏａｍ 为

基础，Ｃｈｏｉ等人
［４０］通过增加节点以及杆结构，使得

图１２（ａ）的杆状单元易于弯折，并展现出负泊松比

性质．Ｙａｎｇ等人
［４１］以二维可折叠结构为基础，设计

了如图１２（ｂ）所示杆状单元的三维的负泊松比拉胀

结构．Ｇａｏ等人
［４３］提出了图１２（ｃ）中的双 Ｖ结构，

由两组三维Ｖ型杆状单元组合而成．研究表明该微

结构具有负泊松比特性，并测试了准静态载荷下的

坍缩应力与杆夹角的变化关系．

３．２．２　手性单元

为通过设计微结构达到负泊松比的功能要求，一

系列工作在杆状单元中增加了弯曲的部分，从而建立

具有中心对称性质的手性结构．手性结构指无法与

自身的镜像结构重合的单元结构．如图１３所示，手

性微结构单元中的杆排列趋势为沿某方向旋转，使

得结构在受压时扭转收缩，从而表现出负泊松比性

质．控制手性结构形状的参数与杆状单元的参数相

似，均包含杆径、节点位置与连接关系．此外部分手

性结构中还包含圆环结构，由参数控制位置与半径．
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图１２　针对负泊松比及弹性性能的杆状单元微结构工作

图１３　针对负泊松比性质的手性单元微结构

Ｐｒａｌｌ等人
［４４］通过建模计算得出，如图１３（ａ）所

示的二维手性结构的泊松比为－１．Ｇｒｉｍａ等人
［４５］

进一步分析了二维中图１３（ｂ）所示各类手性结构，

结果显示反手性结构能够导致负泊松比．Ｍｉｚｚｉ等

人［１０１］研究了二维手性结构中无序的节点移动对整

体负泊松比性质的影响．Ｒｏｓｓｉｔｅｒ等人
［１０２］使用记忆

材料制造二维手性结构，通过不同的刺激使材料改

变形状，以达到具有可调刚度的拉胀性质．参考二维

负泊松比结构的设计思路，研究人员设计出满足负

泊松比性质的三维手性结构．Ｈａ等人
［４６］提出图１３

（ｃ）中以立方体作为可旋转节点的三维手性结构，通

过有限元分析发现调整杆结构相对于立方体的长

度，可以调节泊松比的大小．Ｌｕ等人
［４７］通过有限元

方法测试了图１３（ｄ）中介绍的两种三维负泊松比手

性结构的弹性性质，研究了参数变化对它们的性质

影响，并与其它三维负泊松比结构进行了比较．Ｆｕ
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等人［４８］发现通过改变三维负泊松比手性结构中每

个旋转中心所连接的杆数量，可以得到其它负泊松

比结构，同时，负泊松比的弹性性质与杆的弯曲有

关，与旋转中心的形状无关，可以设计为任何形状．

通过改变杆的倾斜角度，可以调节不同方向的泊松

比，如图１３（ｄ）所示．

３．２．３　片状单元

片状单元是另一种微结构设计形式，相较于杆

状单元，片状单元得益于其几何形状，能够有更多体

积的材料承受应力．在特定实体体积比例范围内，相

比杆状单元，片状单元表现出更高的刚度，并能够通

过优化得到更好的各向同性，如图１４所示．本节讲

述的片状单元由固定厚度的平面片构成，参数为厚

度以及各平面所在的位置．片状单元可分为闭孔和

开孔两种，闭孔表示该三维结构内部含有不与外部

连通的空腔，闭孔结构在使用某些增材制造方式如

数字光处理（ＤＬＰ）进行打印时，会有一定制造上的

问题，如内部液体无法排出，因此应依据３Ｄ打印制

造方法以及实际应用需求的不同，具体选择不同结

构和性质的片状单元．

图１４　针对高刚度及各向同性物理目标的片状单元微结构

Ｂｏｎａｔｔｉ等人
［５０］通过增删构成立方体的四面体

中的面片，设计出图１４（ｂ）中四种基本的片状单元

并测试了它们的物理性质．Ｋｕｉｐｅｒｓ等人
［５１］考虑了

３Ｄ打印时喷头移动的连续性，设计出支持空间渐

变密度的片状结构，见图１４（ｃ）．类似于杆状单元，

片状单元也可以通过拼接组合的方式，在保持高

刚度的同时达到各向同性．ＴａｎｃｏｇｎｅＤｅｊｅａｎ等

人［４９］使用多个方向的平板结构互相拼接，设计出

一系列图１４（ａ）中的片状单元，具有高刚度和极佳

的各向同性，并与杆状单元进行对比，结果表明片

状单元的刚度质量比高于最硬的杆状单元三倍．

Ｗａｎｇ等人
［６］使用多组均匀排列的不同方向平板，

拼接成为各向同性的准周期结构，图１４（ｄ）展示了

其中一种结构．

除了针对高刚度及各向同性的设计目标，Ｏｖｅｒ

ｖｅｌｄｅ等人
［５２］采取了折纸结构的模块化设计，提出了

一种可调形状、体积和刚度的片状微结构．如图１５所

示，类似于犕＜０的杆状结构，该片状单元同样可以

实现可折叠的柔性性能．Ｉｏｎ等人
［５３］认为超材料可

以执行机械功能，并使用具有剪切变形能力的片状

结构单元，将单元的运动转换为模型的宏观运动，如

图１６（ａ）所示．此外，他们设计出通过四边形网格相

互连接并施加变形约束的单元［５５］，可以使得整体结

构按照用户输入的目标运动路径变形，如图１６（ｂ）

所示．在这两个工作中，模型的运动方向限定在同一

个平面中，模型在垂直于运动平面的方向由均匀

厚度的片状结构组成．在另一个工作中，Ｉｏｎ等人
［５４］

将片状结构应用于表面，设计出超材料纹理，在模型

变形时可以达成不同几何纹理之间的转换，如图１６

（ｃ）所示．

不同于上述各类由平面组成的片状结构，更加

复杂的一类光滑曲面结构在下节介绍．
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图１５　四种模块化设计的可折叠片状结构（上排为四种不同的片状结构单元展示，下排为各种结构的密铺以及在外力作用

下的折叠变形效果［５２］）

图１６　通过折叠执行机械功能的片状结构

３３　过程式方法

上一节中的参数化方法中，单元本身是基于简

单几何形状拼接，存在一定的局限性，用户难以通过

简单的少量全局参数控制复杂的微结构，也难以将

不同的参数化方法所生成的微结构通过微结构合成

的方式应用于同一模型中，从而获得连续变化的力

学性质．而在微结构单元设计中，通过定义域无限延

伸的函数表达微结构，是一个重要且自然的更高抽

象层次的方案，这类方法通称为过程式方法．通过定

义设计空间内的函数，可以由少量的参数生成连续

填充任意范围的微结构．过程式方法在处理几何约

束与物理目标时思路与参数化方法相似，其设计的

函数表达使得微结构满足几何约束，并通过函数变

量使得微结构满足各种物理目标．在这种定义方式

下，设计出合适的函数及调节方式，使微结构具有较

大变形能力以及满足物理目标即为过程式方法的求

解难点．这种基于函数表达的设计方法可以分为两

类：一类是显式函数表达，即在解析式中，表达微结

构的参数直接地由函数自变量决定；另一类是隐式

函数表达，微结构形状隐含在覆盖设计空间的定义

域中，需要通过提取等值面等技术将结构表现出来．

过程式方法的瓶颈在于满足几何微结构设计要求的

函数种类较少，此类微结构无法覆盖大范围的物理

性质空间．

３．３．１　显式函数表达

显式函数表达方法使用人为定义的解析式直接

表达微结构的几何．该方法显式地使用多个参数控

制微结构内的形状，通常可以提供足够的几何复杂

性．特别地，通过少数参数可生成含有一定随机性的

微结构．

与具有严格周期性的结构相比，随机性微结构

的优点为：在大尺寸的范围上，更容易达到各向同

性．同时，使用随机性微结构的方法都天然支持不同

参数结构的平滑连接，更适用于物理性质连续变化

的微结构生成，如图１７（ａ）、（ｃ）所示．然而在使用随

机性微结构填充模型整体时需要进行复杂的全局计

算，这为大尺度下的几何表达带来挑战．同时在计算

随机性微结构填充的整体结构的物理性能时，通常

采用统计方法，通过多次生成同参数的不同结构，可

以一定程度上预测其几何参数所对应的物理性质．

由于无法使用针对周期性微结构的均质化计算方

法，无法严格控制某种参数指标下的物理性能，不适

用于要求高精度控制的场景．

在显式函数表达方法中，最常用的结构基于计

算几何领域中的 Ｖｏｒｏｎｏｉ图表达．对于给定空间犛

的中的点集｛狊犻｝
狀

犻＝１
，对犛的Ｖｏｒｏｎｏｉ划分定义为

Ω犻＝｛狓∈!｜狓－狊犻  狓－狊犼 ，犼≠犻｝ （３）
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其中Ω犻为划分得到的各 Ｖｏｒｏｎｏｉ单元，· 为距离

度量．通过修改点集、距离度量等定义方式，可以得

到多种形式的Ｖｏｒｏｎｏｉ单元．

Ｍａｒｔíｎｅｚ等人
［５７５９］采用 Ｖｏｒｏｎｏｉ结构制造具

有随机性的微结构，如图１７所示．图１７（ａ）的工作

应用 Ｖｏｒｏｎｏｉ单胞间的边结构作为杆，建立了

Ｖｏｒｏｎｏｉ单胞密度与结构整体弹性之间的映射关

系，生成了具有可控的高弹性性质的模型．此外又基

于Ｖｏｒｏｎｏｉ边结构对微结构表达物体的受力、密度、

体积分数等进行了研究［１０３１０５］．图１７（ｂ）的工作使用

Ｖｏｒｏｎｏｉ中的杆结构，结合张量场生成具有正交各

向异性的微结构，使得模型整体在不同方向表现出

不同的弹性性质．图１７（ｃ）的工作改变了使用杆结

构的思路，使用片状结构表达 Ｖｏｒｏｎｏｉ单胞，并对

Ｖｏｒｏｎｏｉ的表达式进行修改，使得 Ｖｏｒｏｎｏｉ单胞可

以表达为凹多边形，并支持自由调节微结构的各向

图１７　基于Ｖｏｒｏｎｏｉ结构的显式函数表达的微结构

异性弹性．

３．３．２　隐式函数表达

隐式函数不能直接通过函数自变量表达微结构

的几何，需要使用提取等值面等间接方式获取结构．

隐式函数在空间中定义出一个函数场，并由各处的

函数取值决定该位置是结构的实体或孔隙部分．为

了表达实际结构，相关的研究工作通常将函数场进

行体素化，使用均匀分布的采样点获得隐式函数中

所蕴含结构的实际形状．单纯使用体素表达无法使

得结构具有光滑且准确的表面，更加合适的三维表

达方式是三角面片表达．ＭａｒｃｈｉｎｇＣｕｂｅｓ算法
［１０６］

基于体素表达的标量场，将其中取值为０的表面提

取为三角面片数据．通过此算法，隐式函数表达的微

结构可以转换为显式表示的三维几何数据结构．

具有周期性的各类代数曲面均可通过隐式函数

表达复杂的几何结构，其中最广泛使用的是三周期

极小曲面（ＴｒｉｐｌｙＰｅｒｉｏｄｉｃＭｉｎｉｍａｌＳｕｒｆａｃｅ，ＴＰＭＳ），

本节详细介绍基于极小曲面生成的隐式函数表达的

微结构．极小曲面表示该曲面结构中平均曲率处处

为零，此种性质多见于肥皂泡等自然结构，是限制曲

面边界的情况下能够自然达到的最省能量结构．

ＴＰＭＳ沿犡，犢，犣轴均具有周期性，可以视为基于

正六面体单元的微结构，根据不同的方程形式，有多

种结构类型如图１８．Ｗａｎｇ
［１０７］在文章中给出了各种

ＴＰＭＳ的数学表达并介绍它具有多种超越传统微

结构的优点．

图１８　不同隐式函数表达的九种类型的ＴＰＭＳ结构
［６０］
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ＴＰＭＳ的一般表示方法是用傅立叶级数来定

义周期函数，

Ψ（狉）＝∑
犽

犃（犽）ｃｏｓ［２π犽·狉－α（犽）］＝犆 （４）

其中犃（犽）是振幅因子，犽是晶格矢量，α（犽）是相位

偏移，犆为常数项，该定义方式在其它ＴＰＭＳ相关

工作中出现［６０，１０８］．在表达ＴＰＭＳ时通常将式（４）中

的高频项截断，得到近似表达，几种常用的 ＴＰＭＳ

表达式如下，分别对应于图１８中的Ｐ曲面、Ｇ曲面

和Ｄ曲面：

Ｐ（狓，狔，狕）＝ｃｏｓ（狓）＋ｃｏｓ（狔）＋ｃｏｓ（狕）＝０

Ｇ（狓，狔，狕）＝ｓｉｎ（狓）ｃｏｓ（狔）＋ｓｉｎ（狕）ｃｏｓ（狓）＋

　　　 　　ｓｉｎ（狔）ｃｏｓ（狕）＝０

Ｄ（狓，狔，狕）＝ｃｏｓ（狓）ｃｏｓ（狔）ｃｏｓ（狕）－

　　　　 　ｓｉｎ（狓）ｓｉｎ（狔）ｓｉｎ（狕）

烅

烄

烆 ＝０

（５）

基于ＴＰＭＳ可生成类杆单元和类片状单元，在

本节中对这两种微结构进行介绍．一部分ＴＰＭＳ将

空间划分为大小差异较大的区域，显示出类似弯曲

杆的结构，如图１８（ｆ）、（ｇ）、（ｈ）所示．人们通常不使

用曲面表达此类结构，而是填充空间使其作为类杆

单元表达，如图１９（ａ）、（ｂ）所示．其余ＴＰＭＳ单元的

几何结构虽然表现形式类似于片状结构，但其拓扑

结构却较为复杂，同时具有光滑性和开孔连通性质．

相较于人工设计的由平面构成的片状结构，ＴＰＭＳ

单元由于其光滑性，显著地减少了应力集中，具有更

好的力学性质．Ｍｅｌｃｈｅｌｓ等人
［１０９］对体积分数可变

的ＴＰＭＳ结构进行了物理仿真，并对打印制造的结

果进行力学测试．此外ＴＰＭＳ具有超高的渗透性，

在医学方面也有重要作用［１１０］．

图１９　基于ＴＰＭＳ方程的隐式函数表达的微结构工作

通过 ＭａｒｃｈｉｎｇＣｕｂｅｓ算法将ＴＰＭＳ从距离场

重建为网格曲面，并对距离场进行偏移，进而得到可

制造的加厚实体结构．使用隐函数的参数，可以实现

对加厚实体结构的形状调整．Ｙｏｏ将ＴＰＭＳ结构在

三维标量场中表达，并对给定的输入模型计算距离

场，在标量场中完成外表面与ＴＰＭＳ的布尔运算操

作［６１］．Ｙｏｏ还提出了ＴＰＭＳ实体结构的应用方案，

对模型进行六面体划分，使用了有限元方法中对形

状函数进行坐标映射的方法，快速将极小曲面单元

映射到任意六面体单元［６０］．Ｙａｎ等人
［６２］利用图１９

（ａ）中所示的Ｇｙｒｏｉｄ类型的ＴＰＭＳ结构曲面特征，

设置其旋转方向，实现免支撑打印的晶格结构，减少

了材料耗费和打印时间．Ｌｉ等人
［４］分析 Ｇｙｒｏｉｄ型

ＴＰＭＳ微结构不同相对密度下力学性质，并将其用于

结构优化．图１９（ｂ）中展示了不同参数下的多种该类

型微结构．王等人
［６３］结合ＴＰＭＳ和分形几何理论，提

出一种松质骨微观结构的建模方法．图１９（ｃ）显示了

该工作的结构造型．雷等人
［１１１］提出一种参数驱动的

ＴＰＭＳ类型多孔结构建模思路，并进行增材制造．

对于不同类型的极小曲面单元的连接问题，

Ｍａｓｋｅｒｙ等人
［１１２］对不同类型的单元进行有限元仿

真，探讨了其力学性质，并提出不同类型结构之间混

合连接方案，通过混合多种结构类型，实现目标材料

性质．为了扩展ＴＰＭＳ的应用场景，达成微结构的
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合成，通过引入Ｓｉｇｍｏｉｄ等插值函数的方式
［１１３１１４］，

几个工作分别设计了不同ＴＰＭＳ单元之间的光滑

过渡方法．在基于参数曲面的方法中，Ｆｅｎｇ等人
［６４］

基于Ｔ样条进行ＴＰＭＳ设计，最终获得一种非均质

多孔支架结构，并允许不同种类ＴＰＭＳ以及不同孔

隙率结构之间进行平滑过渡．Ｈｕ等人
［６５］通过参数

域构建ＴＰＭＳ多孔结构，再将结构映射到三变量Ｂ

样条以构建异质多孔结构，并保证结构的完整性及

光滑连续性．Ｗａｎｇ等人通过深度学习方法生成了

多种ＴＰＭＳ组合的隐式函数的不同参数，并获得该

类微结构与物理性质之间的关系［１１５］．

上述工作建立了不同参数表达下极小曲面的微

结构单元，在另外的工作中，通过对标准的 ＴＰＭＳ

函数中的参数进行修改，达到各向异性性质．Ｙａｎ等

人［６６］使用ＳｃｈｗａｒｚＰＳｕｒｆａｃｅ类型ＴＰＭＳ结构对模

型内部支撑结构进行了优化，并通过材料注射实

现了模型的结构加强，充分发挥了ＴＰＭＳ结构高渗

透率、高强度、免支撑的特点，结果如图２０（ａ）所示．

图２０（ｂ）和（ｃ）中，Ｈｕ等人的工作中
［６７６８］，利用了

ＴＰＭＳ曲面的隐函数表达的特点，可直接对ＴＰＭＳ

曲面所形成的实体进行解析式的力学计算，能够进

行快速高效的拓扑和几何优化，实现了模型内部结

构的轻量化设计．值得一提的是，这一类的变形操作

会使ＴＰＭＳ改变原有的平均曲率，而具体这种极小

曲面的性质在ＴＰＭＳ结构的应用场景中能够发挥

怎样的效用值得进一步的探索．

图２０　进行力学优化的变周期ＴＰＭＳ微结构

除了ＴＰＭＳ，还有其它的结构可以用隐式函数

表示．对于生成具有一定随机性的微结构工作，Ｔｉａｎ

等人［５６］定义了一种支持各向异性孔洞分布以及形

状调节的微结构，并支持通过定义在全局中的复合

高斯函数参数直接控制微结构的几何变化，生成保

证空腔连通的高刚度轻量化结构．该工作将每一个

孔洞定义为各向异性的高斯核函数，将函数值全部

相加作为表达微结构的隐式函数．此种方法将非周

期性微结构与全局的隐式函数表达方法结合，与现

有结构相比，提供了一种直接表达光滑连通孔洞的

类骨质多孔仿生结构的方法，同时提供了轻量化和

可控各向异性等多种性质．图２１为该工作中生成的

微结构单元，分别展示了孔洞分布、空腔结构（绿

色）、实体部分（蓝色）以及打印结果．

图２１　一种基于高斯核函数的各向异性多孔结构单元
［５６］

本节介绍了三类几何微结构的设计方法并分析

了不同方法的特点．针对同一物理目标，基于不同设

计方法的结构并不相同．不同设计方法获得的微结

构的杨氏模量或泊松比等物理性质的可达范围并不

相同，同时，在工业、医疗等真实的微结构应用场景
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中要考虑的性质通常多于一种，故在评价设计方法

的有效性时，需要综合考虑各类微结构的多种物理

性质是否在目标范围内，并经过仿真与大量的物理

测试．Ｌｉｕ等人
［１１６］提出了微结构力学性质画像的概

念，建立了基于均质化理论的微结构力学性能分析

器，将常用的微结构力学性质进行可视化，对比了多

种微结构之间的力学性能差异，为不同场景应用微

结构提供了力学性能参考．

图２２　几何微结构的几种合成设计方法

４　几何微结构的形状合成方法

上一章节综述了各种针对不同目标，以不同的

参数选取方法设计几何微结构单元的工作．在几何

微结构设计完成后，大多数工作通过密铺组成整体

模型，并采用均质化方法计算整体的等效物理性质．

同时，如２．２节所述，另一类工作侧重于在给定模型

中同时使用不同微结构，改变微结构的分布方式，从

而使得整体模型在不同区域显示出不同特性．为了

实现不同微结构之间的连接，可合成的微结构单元

需要具有连续的边界．表１和表２同样含有各种合

成设计方法工作中的几何约束及物理目标．

在目前的工作中，指导不同微结构合成的方式

大多基于拓扑优化方法，还可以由用户指定的功能

来调节结构的分布情况．Ｐｌｏｃｈｅｒ等人
［１１７］对比了使

用传统拓扑优化和使用微结构设计得到的结构．在

３．１节介绍的拓扑优化方法中，将空间中材料的物

理性质视为可以连续变化的，并以此来优化每个位

置的材料密度．在传统的拓扑优化中，材料密度最终

趋近于１或０以表示材料的有无．使用微结构合成

的方式，可以使得每个位置可以通过微结构表现出

材料密度处于０到１之间的物理性质．为达到这一

目标，Ｌｉ等人
［１１８］提出了一种利用具有功能梯度的

微结构的分层拓扑优化方法．Ｐａｎｅｓａｒ等人
［６９］将体

积分数连续变化的功能梯度单元结构与拓扑优化结

合，表明在优化刚度的目标下，该策略十分理想，该

结构见图２２（ａ）．Ｗｕ等人
［５］所使用的拓扑优化方法

结合一种符合主应力方向和形状边界的杆状微结

构，在特定外部载荷下优化刚度，见图２２（ｂ）．Ｚｈｕ

等人［７２］生成了大量不同的微结构覆盖物理性质的

设计空间，并利用不同性质的微结构填充几何模型

完成大范围的拓扑优化目标，以达到图２２（ｃ）所展

示的两层级结构设计．Ｇａｒｎｅｒ等人
［７０］通过对临近单

元的组合进行拓扑优化，保证不同拓扑微结构之间

材料的连接性和物理性质的连续性，如图２２（ｄ）．Ｌｉ

等人［１１９］使用ＴＰＭＳ作为基本单元，通过基于均质

化方法的力学仿真调节ＴＰＭＳ的参数，以结合拓扑

优化实现复合微结构的合成．Ｗａｎｇ等人
［１２０］使用一

种参数化的杆状微结构单元用于合成，通过参数调

节带边框的体心立方单元中杆结构的半径，以满足

宏观尺度的拓扑优化所需要的单元设计空间．文章
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提出了一个多尺度并行优化框架，共同优化宏观尺

度上模型各位置的局部体积分数，以及微结构的参

数．Ｌｕｏ等人
［７１］提出了一种自连接材料插值技术来

处理基于多个相互连接的微结构的拓扑优化．通过

这种插值，可以分别定义不同微结构之间的界面中的

材料分布，可以设计连接界面以确保良好的连通性，

如图２２（ｅ）．Ｓａｎｄｅｒｓ等人
［１２１］将连续变化的微结构

单元应用在拓扑优化的模型中，并直接将微结构嵌

入３Ｄ打印切片过程．关于此类研究内容，Ｌｉｕ等

人［１２２］在综述中讨论了多尺度微结构的几何建模及

优化方法，还对适用于多尺度微结构的仿真方法进

行了综述，并总结了各类方法的优缺点．

除拓扑优化方法的微结构合成外，可以通过指

定材料性质分布的方式以计算出微结构的分布，生

成功能梯度结构或满足用户变形需求的结构．Ｏｎａｌ

等人［１２３］通过增材制造生产了功能梯度结构，通过

改变体心立方结构的杆单元尺寸控制孔径以及孔隙

率，并对竖直方向参数连续变化的结构进行力学性

能测试，发现功能梯度结构相较于均匀单元密铺，改

善了在大负载下突然出现结构坍塌的情况．对于非

周期性的微结构，Ｗａｎｇ等人
［１２４］以整体结构的高刚

度轻量化为设计目标，给出了一种满足相邻微结构

间功能渐变的设计框架，并通过比较说明可达到空

间中物理性质的连续变化．与拓扑优化的微结构合

成相比，在方法上，功能梯度结构更加侧重于设计参

数连续变化的微结构，以预制某类微结构合成与物

理性质的关系，而拓扑优化的微结构合成更加关注

达到特定模型的物理性质优化．Ｌｉｕ等人
［７３］提出了

使用微结构进行多层级结构设计的框架，该框架通

过递归地组合微结构，能够实现微观结构复杂的多

层级结构．如图２３所示，在Ｐａｎｅｔｔａ等人的工作
［４２］

中，用户可以指定模型在左右两端受压时的不同变

形情况，将卡通形状挤压成不同的表情，使得同一形

状具有不同的微结构分布．

图２３　通过物理性质分布调整微结构分布的微结构合成工作
［４２］

微结构形状合成方法中也出现了结合人工智能

方法的工作．一系列工作使用拓扑优化结构作为训

练数据，通过深度学习加速或替代传统的拓扑优化

过程，获得材料分布从而可以指导微结构形状合

成［１２５１２９］．Ｇｕ等人
［１３０］提出了一种基于机器学习的分

层级的微结构设计方法，生成了高机械性能的微结构

分布模式，从而产生更坚韧的材料．Ｗｉｌｔ等人
［１３１］使

用模拟数据训练神经网络，以预测并指导具有负泊

松比特性的功能梯度微结构．

众多的研究考虑了在物体的设计空间中排布不

同的微结构单元，以使得物体的不同区域具有物理

性质差异．在这样的工作中，如何设计并评估微结构

的邻接方案，将不同的已知性能的大量微结构结合

从而充分利用各种结构的特点，既是几何设计方面

的挑战，同时也是微结构领域研究方向的未来展望

之一．

５　总结与展望

５１　总　结

随着３Ｄ打印技术的快速发展，成型材料不断

扩充，同时打印精度也在逐步提高．以３Ｄ打印为基

础，使用微结构增强物体力学性能的研究工作渐成

规模．作为跨领域的交叉研究方向，微结构的物理仿

真、几何表达与优化方面的挑战需要计算机辅助设

计、计算机辅助工程与图形学相关的知识背景．本文

以微结构的单元结构设计为核心，介绍了微结构在

力学方面受到研究关注的物理性质，如高强度、高弹

性、负泊松比等，并将当前工作中所存在的几何结构

设计方法分为了优化方法、参数化方法、过程式方法

三大类，对现有工作进行了跨学科范围的综述．

５２　研究展望

通过关注几何结构与物理性能，并对现存的几
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何设计方法加以创新，计算机图形学研究势必能给

微结构领域带来更加创新性的突破．在目前微结构

研究工作中，还存在着一系列亟待解决的开放性问

题等待探索．

５．２．１　混合设计方法探索

虽然已经存在大量的几何单元结构，但由于三

维正六面体单元内的设计空间十分庞大，仍然有海

量的潜在几何结构并未为人所知．如图７所示，在相

邻的设计方法分类之间存在一定的混合设计方法．

优化方法与参数化方法相结合，可以通过以所有体

素为参数的优化问题，求解出如杆状等可以通过参

数控制的几何形状；参数化与过程式方法相结合设

计出特定的微结构，使得组成其结构的基本几何形

状可以通过参数控制，同时整体结构又可以使用函

数进行全局性的表达，如使用ＬＳｙｓｔｅｍ生成可分

形结构等［１３２］．在微结构设计工作中，混合不同层级

的设计方法的微结构是否具有值得探索的性质，此

类问题在未来的相关领域研究中必然会得到进一步

的解答．

５．２．２　仿生结构探索

如引言所述，自然界中广泛存在多种几何微结

构，如骨骼、蜂巢，及表达负泊松比的动物皮肤等等．

研究人员发现并探索了自然界中表现出特殊物理性

能的结构，并进行仿生设计，制造出了物理性能优异

的仿生结构．例如，人们发现了荷叶的超疏水性和自

清洁性，研究了荷叶的表面微结构，受此启发，开展

了一系列相关研究．此外，研究人员也对鲨鱼皮进行

了相关研究，发现了其超低的流体阻力，并基于此设

计了游泳衣和抗污表面［１３３］．在各自的应用场景下，

结构各异的物体有不同的功能性要求，这些要求大

都表现为多种物理性能的结合．各个仿生结构工作

中的性能验证方法说明，优秀的仿生结构应该在特

定功能上优于现有的人造结构，而评价仿生结构的

量化指标是完成各种目标功能所对应的物理性质．

由于生物中特殊的拓扑结构是长久自然选择的结

果，它反映了自然演化的趋势：如轻量化性质［１３４］等

出色的物理特性，所以可为结构设计过程提供宝贵

的灵感来源；类似鲨鱼皮泳衣、蜂窝状多孔结构等仿

生结构的优势对比也说明，单纯基于人工设计或单

目标优化的微结构性能往往在相同的领域无法完全

胜出自然存在的高效能结构．Ｙａｎｇ等人
［１３５］的综述

表明，３Ｄ打印制造仿生结构的发展能够证明受自然

启发的结构具有潜力．如何从仿生出发进行微结构

设计，如何表达仿生几何结构，如何评估自然结构并

分析物理性质，以及如何进一步优化仿生结构等，都

仍然是开放性问题，值得研究者的进一步探索．

仿生结构的表达．如图１所示，自然的微结构

均具有可被直观识别的结构图形式样．然而这些式

样并没有完全被合适的参数化方式表达出来．现有

的参数化方法可以构建类似于自然微结构的几何表

达，但并不能完全还原．而同时，对每个体素进行优

化求解的优化方法在理论上可以表达自然微结构，

但目前找到每种自然微结构所对应的优化方程还并

未实现．据此分析，仿生结构的设计应该在第５．２．１

节中介绍的优化方法与参数化方法混合的设计方法

中，而第５．２．３节中的机器学习设计方法也可能成

为生成仿生结构的一种解决方案．

仿生结构的分析．在本文重点关注的几何结构

方面，当前各种工作所面临的挑战之一，是如何处理

使用微结构技术制造的物体所具有的较高几何复杂

性．一方面，几何复杂性体现在结构的完整表达．微

结构单元的实际尺寸与完整的物体尺寸相差极大，

模型整体具有极其复杂精细的内部结构，在技术发

展的过程中，３Ｄ打印制造精度愈来愈高，会产生更

小尺寸的微结构单元，造成目标物体与微结构单元

的体积比愈来愈大，用合适的方式精确地表达几何

结构是一个值得考虑的问题．同时几何复杂性也影

响了物理仿真方式．目前对于使用微结构技术下的

结构进行物理仿真，大多数工作先验地使用均质化

的有限元方法，通过单元结构计算出等效物理性质．

而在逐渐增多的工作中，当对具有性能差异的不同

结构进行合成时，均质化技术的有效性值得进一步

的验证．因此，对高几何复杂性的结构整体进行物理

仿真也成为了计算方面的挑战之一．

５．２．３　人工智能方法探索

近些年来微结构设计与机器学习、深度学习等

人工智能技术的结合逐渐成为领域研究的热点．相

比于传统的微结构设计，借助人工智能技术能够大

大提高微结构设计效率．在微结构设计中与人工智

能技术结合较为紧密的两个领域是微结构性质预测

和微结构生成．研究者通过使用深度学习等方法替

代传统均质化方法来预测微结构性质［１３６１３９］，从而

取得比传统方法高几百倍到上千倍的速度．但基于

学习方法的预测一般只针对某一类或某几类微结

构，缺乏对全体微结构的泛化能力，甚至可能存在过

拟合情况．对于数据集中不存在的微结构性质预测

误差较大，在这一点上基于学习方法的微结构性质

预测还有较大的进步空间．另一方面，研究者也直接
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将人工智能技术用于微结构的生成．其中一种路径

是使用机器学习、深度学习等方法学习提取已有的

符合目标要求的微结构特征，然后在更大的搜索空

间内搜索符合此类特征的新型微结构［８０８２］；另一种

路径是直接根据现有微结构或者微结构设计技术生

成新的微结构，比如使用生成对抗网络（Ｇｅｎｅｒａｔｉｖｅ

ＡｄｖｅｒｓａｒｉａｌＮｅｔｗｏｒｋ，ＧＡＮ）和微结构拓扑优化直

接预测微结构［１２８，１４０１４１］，或者根据现有的微结构使

用深度学习网络生成具有特定性质的微结构，比如

仿生结构［１３０］、手性结构［１４２］和拉胀结构（负泊松

比）［１４３］等．上述研究都充分说明微结构设计和人工

智能算法结合有广阔的前景．

５．２．４　泛化的力学微结构探索

本文综述了优化力学性质的单材料３Ｄ打印的

微结构工作，在本文所详细探讨的研究范围之外，针

对力学性质的其它技术和目标的微结构设计同样是

重要的未来研究方向．

多材料探索．在多材料共存的３Ｄ打印的制造

方式中，可打印材料的种类以及多材料打印的精度

在逐步提升，使用这种制造方式生产具有更加多样

化物理性质的微结构具有了可能性．同时，一些特殊

的物理性质只能由不同性质的多材料组合后的微结

构产生，这一点使得多材料制造微结构具有重大意

义．诸如负热膨胀性质的微结构，不同于传统材料热

胀冷缩的性质，能够在温度升高时整体体积减小，在

温差巨大及高温的生产环境中，负热膨胀及相同原

理达到的零热膨胀是极其重要的．

性能耦合探索．另外一个值得思考的研究内容

是设计满足多种目标性能的微结构．目前众多的负

泊松比的结构大多具有较高孔隙率，从而导致其刚

度和强度性能降低，限制了微结构的具体应用场景，

并不能完全发挥出负泊松比材料的能量吸收等优秀

特性．另一方面，在其它目标的微结构设计中，力学

性能反映了最基本的结构承载能力和稳定性，是满

足实际应用需求时不可忽视的优化目标．于是，诸如

同时考虑力学性能及电磁、热学或光学等其它性质

的多功能微结构设计成为潜在的发展方向．在面向

多物理目标的结构优化中，有些梯度的求解非常困

难，Ｇｕｉｒｇｕｉｓ等人
［１４４］提出可以将结构优化作为黑盒

问题来求解，使用全局搜索算法来寻找最优结构，该

方法可应用于多功能结构的设计与优化．

综上所述，几何微结构设计是一个具有巨大应

用前景以及多种技术挑战的前沿交叉学科方向，相

信在更多计算机辅助设计与图形学相关研究人员的

参与探索下，有望解决更多的科学问题并设计出更

多新颖且实用的全新结构．
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［４］ ＬｉＤ，ＬｉａｏＷ，ＤａｉＮ，ｅｔａｌ．Ｏｐｔｉｍａｌｄｅｓｉｇｎａｎｄｍｏｄｅｌｉｎｇ

ｏｆＧｙｒｏｉｄｂａｓｅｄｆｕｎｃｔｉｏｎａｌｌｙｇｒａｄｅｄｃｅｌｌｕｌａｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｆｏｒ

ａｄｄｉｔｉｖｅｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ．ＣｏｍｐｕｔｅｒＡｉｄｅｄＤｅｓｉｇｎ，２０１８，１０４：

８７９９

［５］ ＷｕＪ，ＷａｎｇＷ，ＧａｏＸ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｃｏｎｆｏｒｍｉｎｇ

ｌａｔｔｉｃｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ．ＩＥＥＥＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＶｉｓｕａｌｉｚａｔｉｏｎａｎｄ

ＣｏｍｐｕｔｅｒＧｒａｐｈｉｃｓ，２０２１，２７（１）：４３５６

［６］ ＷａｎｇＹ，ＳｉｇｍｕｎｄＯ．Ｑｕａｓｉｐｅｒｉｏｄｉｃｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓ

ｗｉｔｈｅｘｔｒｅｍｅｉｓｏｔｒｏｐｉｃｓｔｉｆｆｎｅｓｓ．ＥｘｔｒｅｍｅＭｅｃｈａｎｉｃｓＬｅｔｔｅｒｓ，

２０２０，３４：１００５９６

［７］ ＬｉＳ．Ｂｏｕｎｄａｒｙｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓｆｏｒｕｎｉｔｃｅｌｌｓｆｒｏｍｐｅｒｉｏｄｉｃｍｉｃｒｏ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓａｎｄｔｈｅｉｒｉｍｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ．ＣｏｍｐｏｓｉｔｅｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄ

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００８，６８（９）：１９６２１９７４

［８］ ＮａｚｉｒＡ，ＡｂａｔｅＫ Ｍ，ＫｕｍａｒＡ，ｅｔａｌ．Ａｓｔａｔｅｏｆｔｈｅａｒｔ
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ｔｕｒｉｎｇｏｆｃｅｌｌｕｌａｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ．ＴｈｅＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆ

Ａｄｖａｎｃｅｄ Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１９，１０４（９１２）：

３４８９３５１０

［９］ ＶａｎｄｅｒＶｏｏｒｔＧＦ，ＬａｍｐｍａｎＳＲ，ＳａｎｄｅｒｓＢＲ，ｅｔａｌ．Ｍｅｔａｌ

ｌｏｇｒａｐｈｙａｎｄ Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ．ＡＳＭ Ｈａｎｄｂｏｏｋ，２００４，９：

４４０７３０００２

［１０］ ＡｒａｂｎｅｊａｄＳ，ＰａｓｉｎｉＤ．Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｌａｔｔｉｃｅｍａｔｅｒｉａｌｓ

ｖｉａａｓｙｍｐｔｏｔｉｃｈｏｍｏｇｅｎｉｚａｔｉｏｎａｎｄｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｗｉｔｈａｌｔｅｒｎａｔｉｖｅ

ｈｏｍｏｇｅｎｉｚａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｓ．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌ

Ｓｃｉｅｎｃｅｓ，２０１３，７７：２４９２６２

［１１］ ＤｏｎｇＧ，ＴａｎｇＹ，ＺｈａｏＹＦ．Ａ１４９ｌｉｎｅｈｏｍｏｇｅｎｉｚａｔｉｏｎｃｏｄｅ

ｆｏｒｔｈｒｅｅｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｃｅｌｌｕｌａｒｍａｔｅｒｉａｌｓｗｒｉｔｔｅｎｉｎ Ｍａｔｌａｂ．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＭａｔｅｒｉａｌｓａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１９，１４１

（１）：０１１００５

［１２］ ＳｍｉｔｈＤＲ，ＰａｄｉｌｌａＷＪ，ＶｉｅｒＤＣ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｐｏｓｉｔｅｍｅｄｉｕｍ

ｗｉｔｈｓｉｍｕｌｔａｎｅｏｕｓｌｙｎｅｇａｔｉｖｅｐｅｒｍｅａｂｉｌｉｔｙａｎｄｐｅｒｍｉｔｔｉｖｉｔｙ．

ＰｈｙｓｉｃａｌＲｅｖｉｅｗＬｅｔｔｅｒｓ，２０００，８４（１８）：４１８４４１８７

［１３］ ＨｕＣ，ＬｉＸ，ＦｅｎｇＱ，ｅｔａｌ．Ｉｎｔｒｏｄｕｃｉｎｇｄｉｐｏｌｅｌｉｋｅｒｅｓｏ

ｎａｎｃｅｉｎｔｏｍａｇｎｅｔｉｃｒｅｓｏｎａｎｃｅｔｏｒｅａｌｉｚｅｓｉｍｕｌｔａｎｅｏｕｓｄｒｏｐｉｎ

ｔｒａｎｓｍｉｓｓｉｏｎａｎｄｒｅｆｌｅｃｔｉｏｎａｔｔｅｒａｈｅｒｔｚｆｒｅｑｕｅｎｃｙ．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＡｐｐｌｉｅｄＰｈｙｓｉｃｓ，２０１０，１０８（５）：０５３１０３

１８９５期 田李昊等：单材料几何微结构设计研究综述
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［１４］ Ｖｅｓｅｌａｇｏ Ｖ Ｇ．Ｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｄｙｎａｍｉｃｓｏｆｓｕｂｓｔａｎｃｅｓ ｗｉｔｈ

ｓｉｍｕｌｔａｎｅｏｕｓｌｙｎｅｇａｔｉｖｅｖａｌｕｅｓｏｆεａｎｄμ．ＳｏｖｉｅｔＰｈｙｓｉｃｓ

Ｕｓｐｅｋｈｉ，１９６８，１０（４）：５０９５１４

［１５］ ＡｌＫｅｔａｎＯ，ＲｏｗｓｈａｎＲ，ＡｌＲｕｂＲＫＡ．Ｔｏｐｏｌｏｇｙｍｅｃｈａｎｉｃａｌ

ｐｒｏｐｅｒｔｙｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｏｆ３Ｄｐｒｉｎｔｅｄｓｔｒｕｔ，ｓｋｅｌｅｔａｌ，ａｎｄｓｈｅｅｔ

ｂａｓｅｄｐｅｒｉｏｄｉｃｍｅｔａｌｌｉｃｃｅｌｌｕｌａｒｍａｔｅｒｉａｌｓ．ＡｄｄｉｔｉｖｅＭａｎｕｆａｃ

ｔｕｒｉｎｇ，２０１８，１９：１６７１８３

［１６］ ＬｉａｎｇＱｉｎｇＸｕａｎ，ＹａｎｇＺｈｅｎ，ＨｅＪｉｎ，ｅｔａｌ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓ

ｏｆａｄｄｉｔｉｖｅｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄｉｔｓａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｆｏｒ

ｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓｔｒｕｃｔｕｒｅ．ＡｅｒｏｎａｕｔｉｃａｌＭａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，

２０１９，６２（１）：３０３７（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（梁庆宣，杨贞，何锦等．超材料结构增材制造技术及其应用

研究进展．航空制造技术，２０１９，６２（１）：３０３７）

［１７］ ＹｕＸｉａｎｇＬｏｎｇ，ＺｈｏｕＪｉ．Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓ：Ａｒｃｈｉ

ｔｅｃｔｅｄｍａｔｅｒｉａｌｓａｎｄｕｎｅｘｐｌｏｒｅｄｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ．ＭａｔｅｒｉａｌｓＣｈｉｎａ，

２０１９，３８（１）：１４２１（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（于相龙，周济．力学超材料的构筑及其超常新功能．中国材

料进展，２０１９，３８（１）：１４２１）

［１８］ ＳｃｈａｅｄｌｅｒＴＡ，ＪａｃｏｂｓｅｎＡＪ，ＴｏｒｒｅｎｔｓＡ，ｅｔａｌ．Ｕｌｔｒａｌｉｇｈｔ

ｍｅｔａｌｌｉｃｍｉｃｒｏｌａｔｔｉｃｅｓ．Ｓｃｉｅｎｃｅ，２０１１，３３４（６０５８）：９６２９６５

［１９］ ＫＬＳｍａｒｔｉｎｇｒｏｕｐ．ｈｔｔｐｓ：／／ｗｗｗ．ｋｌｓｍａｒｔｉｎ．ｃｏｍ／ｅｎ／ｐｒｏｄ

ｕｃｔｓ／ｉｍｐｌａｎｔｓｃｍｆ／

［２０］ ＧａｔｔＲ，ＭｉｚｚｉＬ，ＡｚｚｏｐａｒｄｉＪＩ，ｅｔａｌ．Ｈｉｅｒａｒｃｈｉｃａｌａｕｘｅｔｉｃ

ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓ．ＳｃｉｅｎｔｉｆｉｃＲｅｐｏｒｔｓ，２０１５，５（１）：

１６

［２１］ ＸｉｎＲ，ＪｉａｎｈｕＳ，ＰｈｕｏｎｇＴ，ｅｔａｌ．Ａｕｘｅｔｉｃｎａｉｌ：Ｄｅｓｉｇｎａｎｄ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙ．ＣｏｍｐｏｓｉｔｅＳｔｒｕｃｔｕｒｅｓ，２０１７，１８４（１０）：

２８８２９８

［２２］ ＬｉｕＹｕａｎＬｉ，ＳｕＪｉＬｏｎｇ，ＷｕＪｉｎＤｏｎｇ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎｅｌａｓｔｉｃ

ｐｒｏｐｅｒｔｙ ａｎｄｉｍｐａｃｔｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ ｏｆ ｈｏｎｅｙｃｏｍｂ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ

ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌ．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭａｔｅｒｉａｌｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，

２０１９，４７（８）：４９５８（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（刘远力，苏继龙，吴金东．蜂窝结构力学超材料弹性及抗冲

击性能的研究进展．材料工程，２０１９，４７（８）：４９５８）

［２３］ ＺｈｅｎｇＸ，ＬｅｅＨ，ＷｅｉｓｇｒａｂｅｒＴＨ，ｅｔａｌ．Ｕｌｔｒａｌｉｇｈｔ，ｕｌｔｒａｓｔｉｆｆ

ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓ．Ｓｃｉｅｎｃｅ，２０１４，３４４（６１９０）：１３７３

１３７７

［２４］ ＹｕＪｉｎｇＪｕｎ，ＸｉｅＹａｎ，ＰｅｉＸｕ．Ｓｔａｔｅｏｆａｒｔｏｆｍｅｔａｍａｔｅｒｉａｌｓ

ｗｉｔｈｎｅｇａｔｉｖｅＰｏｉｓｓｏｎ’ｓｒａｔｉｏ．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉ

ｎｅｅｒｉｎｇ，２０１８，５４（１３）：１１４（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（于靖军，谢岩，裴旭．负泊松比超材料研究进展．机械工程

学报，２０１８，５４（１３）：１１４）

［２５］ ＲｅｎＸｉｎ，ＸｉｅＹｉＭｉｎ，ＺｈａｎｇＸｉａｎｇＹｕ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎ

ａｕｘｅｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓａｎｄｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ．ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＴｈｅｏｒｅｔｉｃａｌ

ａｎｄＡｐｐｌｉｅｄＭｅｃｈａｎｉｃｓ，２０１９，５１（３）：６５６６８９（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（任鑫，谢亿民，张相玉．负泊松比材料和结构的研究进展．
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２０１３
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ＵｎｉｔｅｄＳｔａｔｅｓＰａｔｅｎｔ：ＵＳ８５４４５１５Ｂ２，Ｏｃｔ．１，２０１３

［２９］ ＬｕＬ，ＳｈａｒｆＡ，ＺｈａｏＨ，ｅｔａｌ．Ｂｕｉｌｄｔｏｌａｓｔ：Ｓｔｒｅｎｇｔｈｔｏ

ｗｅｉｇｈｔ３Ｄｐｒｉｎｔｅｄｏｂｊｅｃｔｓ．ＡＣＭ ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＧｒａｐｈｉｃｓ，

２０１４，３３（４）：１１０
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